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Quito - Ecuador

Certificado de Acreditacion N°:

Actualizacion N°:

Acreditacion Inicial:

SAE-INS-16-008
01
2016-06-08

Esta acreditado por el Servicio de Acreditacion Ecuatoriano (SAE) conforme a los
requisitos contenidos en la Norma NTE INEN ISO/IEC 17020:2013, los Criterios Generales
de Acreditacion para Organismos que Realizan Inspeccion (CR GAO08), y los documentos
del SAE relacionados con el proceso de evaluacion y acreditacion, como Organismo de

Inspeccion de:

Sector:

Hidrocarburos

Tipo de organismos de inspeccion: C

Resolucion N°:

SAE DE 16-303

Vigencia a partir de:

2016-06-08 | Director Técnico: | Ing. Carlos Jaramillo

Localizaciones:

Quito, Ecuador

Campo de inspeccion /

Procedimientos de

Cdédigo de Norma / Descripcién

o .
N elemento a inspeccionar Hlmeraliog Inspeccién de la Norma
0SS-PI-005 P_rgceQ|m|ento Standard DS1 Drill Stem
de Inspeccion Visual Inspection Volume 3y 4. Tercera
0SS-PI-002Procedimiento P it
Inspeccidn Visual para Inspeccion de Tuberia
. . i i API RP 7G-2
. dimensional Visual de Produgm_on (TBG) y de API7-1
(tubing, casing, drill pipe, drill Documental Revestimiento (CSG) API RP 5C1
collar, HWDP, BHA) Instrumental 0OSS-PI-010 Procedimiento API RP 5B1
para Inspeccién de Drill API 5CT
Pipe API 5A5
La version aprobada y mas reciente de este documento puede ser
revisada en la pagina Web del SAE (www.acreditacion.gob.ec)
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0OSS-PI-009 Procedimiento
de Inspeccion con Liquidos
Penetrantes en
Herramientas, Equipos y
- Accesorios Standard DS1 Drill Stem
NEDSCCOnIEEIOI® | e | OSSPLO0ZProcedmiento | nspecion olume 3 Tercea
penetrantes Documental pc?ra nsdpecqpn e ecgla Edicion
(Drill collar no magnético) eFI;’ro ueeton (TBC(;BS)();/ e ASTM E 165
evestimiento ( -S( ) API RP 7G-2
OSS-PI-010Procedimiento
para Inspeccién de Drill
Pipe
OSS-PI-008 Procedimiento
de Inspeccién con
Particulas Magnéticas en
Inspecci6n de ensayo no HerramAtzr;tefféricJSUIpos y Standard DS1 Drill Stem
destructivo por particulas o Inspection Volume 3. Tercera
magnéticas Visual OSS-PI-OOZPIrocedlmlent,o Edicion
o - para Inspeccién de Tuberia
(drill pipe, BHA (drill collar, Documental de Produccién (TBG) y de ASTM E 1444
HWDP, eStabilizadoresr Instrumental Revestimiento (CSG) ASTM E 709
substitutos) 0SS-PI-010Procedimiento APIRP 7G-2
para Inspeccion de Dirill
Pipe
OSS-PI-003 Procedimiento
para Medicion de
Espesores de Pared por Standard DS1 Drill Stem
Ultrasonido Inspection Volume 3. Tercera
Inspeccion de ensayo no OSS-PI-002Procedimiento Edicién
destructivo por ultrasonido Visual para Inspeccién de Tuberia
medicién de espesores Documental de Produccion (TBG) y de APIRP 7G-2
(tubing, casing, drill pipe) Instrumental Revestimiento (CSG) APIRP 5C1
0SS-PI-010Procedimiento API5 A5
para Inspeccion de Dirill API 5CT
Pipe
0OSS-PI-012 Procedimiento
de Inspeccién mediante )
Ultrasonido de Haz Angular Standard DS1 Drill Stem
Inspeccic')n de ensayo no 0OSS-PI-002Procedimiento Inspection Volume 3 Tercera
destructivo por ultrasonido Visual para Inspeccién de Tuberia Edicion
convencional Documental de Produccién (TBG) y de ASTM E 164
(drill pipe,HWDP) Instrumental Revestimiento (CSG) API RP 7G-2
OSS-PI-010Procedimiento
para Inspeccién de Drill
Pipe

La version aprobada y mas reciente de este documento puede ser
revisada en la pagina Web del SAE (www.acreditacion.gob.ec)
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0OSS-PI-006 Procedimiento
de Inspeccion
Electromagnética (EMI)
para Inspeccion de Tuberia
de Perforacion (DP),

Produccion (TBG) APIRP 7G-2
. roduccién y
Insp%cmon de ensayo no Visual Revestimiento (CSG) ASATPI\IASEASJO
caestuctivo por Isua 0SS-PI-002Procedimiento
) agnetism¢ Documental para Inspeccién de Tuberia API5C1
(tubing, casing, drill pipe) Instrumental de Produccién (TBG) y de API 5CT
Revestimiento (CSG) API 5B1

0OSS-PI-010Procedimiento
para Inspeccion de Dirill
Pipe

Control de Cambios en Alcance

Fecha

Modificaciones

2016-06-08

Acreditacion Inicial

La version aprobada y mas reciente de este documento puede ser
revisada en la pagina Web del SAE (www.acreditacion.gob.ec)
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