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Esta acreditado por el Servicio de Acreditacién Ecuatoriano (SAE) de acuerdo con los
requerimientos establecidos en la Norma NTE INEN ISO/IEC 17025:2006 “Requisitos
generales para la competencia de los laboratorios de ensayo y de calibracion”, los Criterios
Generales de Acreditacion para laboratorios de ensayo y calibracion (CR GA01), Guias y
Politicas del SAE en su edicion vigente, para las siguientes actividades:

CATEGORIA 0: Calibraciones realizadas en el laboratorio permanente

AREA DE CALIBRACION: FLUIDOS: Presion Hidraulica

INSTRUMENTOS A
SUBMAGNITUD |  MEpDA | INCERTIDUMBRE()
PROCEDIMIENTOS
(0 2 0,69) MPa 0,76 kPa
(0,69 a 3,4) MPa 1,3 kPa
Manometros analégicos y
] (3,4 a6,9) MPa 2,7 kPa digitales
H:T)F\;zisula'(\iA PLC-DI-17 Procedimiento
(6,9 220.7) MPa 7.0 kPa para calibracion de
instrumentos de presion
(20,7 a 34) MPa 9,5 kPa
(34 a 69) MPa 9,5 kPa

(*) Laincertidumbre expresada ha sido estimada con un factor de cobertura k=2, que corresponde aproximadamente
al 95% de nivel de confianza, asumiendo una distribucién normal, segin establece la GUM. Esta incertidumbre
corresponde a la “Capacidad de Medicién y Calibracion — CMC” del laboratorio.

La version aprobada y mas reciente de este documento puede ser revisada
en el web www.acreditacion.gob.ec
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AREA DE CALIBRACION: TEMPERATURA Y HUMEDAD: Temperatura

INSTRUMENTOS A
Sﬁ@ﬁﬁgﬁﬁ& CQ'\EAEIODKE INCERTIDUMBRE (*) CALIBRAR Y
PROCEDIMIENTOS
(-20a0)°C 0,30 °C

Termometros digitales y

(0 a100) °C 0,81 °C bimetélicos_ _
PLC-DI-18 Procedimiento

TEMPERATURA para calibracion de
(100 a 200) °C 0,82°C instrumentos de
temperatura
(200 a 400) °C 0,73°C

(*) Laincertidumbre expresada ha sido estimada con un factor de cobertura k=2, que corresponde aproximadamente
al 95% de nivel de confianza, asumiendo una distribucién normal, segin establece la GUM. Esta incertidumbre
corresponde a la “Capacidad de Medicion y Calibracion — CMC” del laboratorio.

CATEGORIA 1: Calibraciones in situ fuera de las instalaciones

AREA DE CALIBRACION: FLUIDOS: Presion Hidraulica

INSTRUMENTOS A
Shljlgﬁ,’:gltljﬁ'JD CQ'\E/IE%?E INCERTIDUMBRE (*) CALIBRAR Y
PROCEDIMIENTOS
(0 2 0,69) MPa 0,76 kPa
(0,69 a 3,4) MPa 1,3 kPa
Mandémetros analdgicos y
3 (3,4 a 6,9) MPa 2,7 kPa digitales
HIFI;RF;SL'J'(L)I’;A PLC-DI-17 Procedimiento
(6,9 2 20,7) MPa 7.0 kPa para calibracion de
instrumentos de presion
(20,7 a 34) MPa 9,5 kPa
(34 a 69) MPa 9,5 kPa

(*) Laincertidumbre expresada ha sido estimada con un factor de cobertura k=2, que corresponde aproximadamente
al 95% de nivel de confianza, asumiendo una distribucién normal, segln establece la GUM. Esta incertidumbre
corresponde a la “Capacidad de Medicién y Calibracion — CMC” del laboratorio.

La version aprobada y mas reciente de este documento puede ser revisada
en la pagina web www.acreditacion.gob.ec
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AREA DE CALIBRACION: TEMPERATURA Y HUMEDAD: Temperatura

INSTRUMENTOS A
Sﬁlgfﬂ,’:glL\IJIPFJD CQ'\EAEI(IDDKE INCERTIDUMBRE (*) CALIBRAR Y
PROCEDIMIENTOS
(-20a0) °C 0,30 °C
Termometros digitales y
(0 a100) °C 0,81 °C blmetahcos_ _
PLC-DI-18 Procedimiento
TEMPERATURA para calibracién de
(100 a 200) °C 0,82°C instrumentos de
temperatura
(200 a 400) °C 0,73 °C

(*) Laincertidumbre expresada ha sido estimada con un factor de cobertura k=2, que corresponde aproximadamente
al 95% de nivel de confianza, asumiendo una distribucién normal, segln establece la GUM. Esta incertidumbre

Control de Cambios en Alcance

corresponde a la “Capacidad de Medicion y Calibracion — CMC” del laboratorio.

Fecha

Modificaciones

2016-08-24

Acreditacion Inicial, Otorgar la Acreditacion.

La version aprobada y mas reciente de este documento puede ser revisada
en la pagina web www.acreditacion.gob.ec
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