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Est4 acreditado por el Servicio de Acreditaciéon Ecuatoriano (SAE) de acuerdo con los

requerimientos establecidos en la Norma NTE INEN
generales para la competencia de los laboratorios de ensayo y de calibracion”,

ISO/IEC 17025:2006 “Requisitos
los Criterios

Generales de Acreditacion para laboratorios de ensayo y calibracion (CR GA01), Guias vy
Politicas del SAE en su edicion vigente, para las siguientes actividades:

CATEGORIA 0: Calibraciones realizadas en las instalaciones permanentes del laboratorio

AREA DE CALIBRACION: Mecéanica-Masa

MAGNITUD Y RANGO DE | INCERTIDUMBRE (*) INSTRUMENTOS A CALIBRAR Y
SUBMAGNITUD MEDIDA PROCEDIMIENTO
2009 0,44 mg
100 g 0,23 mg
509 0,11 mg
209 0,060 mg
1049 0,037 mg
59 0,028 mg PESAS CLASE F1 y de menor exactitud
29 0,020 mg Instructivo Técnico Masa: V-I-M-1.1
1g 0,017 mg PROCEDIMIENTO ME-007 y ME-015
500 mg 0,016 mg Métodos de referencia:
200 mg 0,012 mg OIML R 111-1:2004
100 mg 0,0098 mg CEM-ME-007-015
Masa 50 mg 0,0085 mg CEM ME 015:20083.
20 mg 0,0074 mg
10 mg 0,0074 mg
5 mg 0,0076 mg
2 mg 0,0075 mg
1 mg 0,0074 mg
500g 0,12 g PESAS CLASE F2y de menor exactitud
Instructivo Tecnico Masa: V-I-M-1.1
PROCEDIMIENTO ME-007 y ME-015
Métodos de referencia:
OIML R 111-1:2004
CEM-ME-007-015

CEM ME 015:2003.
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MAGNITUD Y
SUBMAGNITUD

RANGO
MEDIDA

DE | INCERTIDUMBRE (*)

INSTRUMENTOS A CALIBRAR Y
PROCEDIMIENTO

10 kg

0519

PESAS CLASE M2 y de menor
Instructivo Técnico Masa: V-I-M-1.1
PROCEDIMIENTO ME-007 y ME-015
Métodos de referencia:
OIML R 111-1:2004

CEM-ME-007-015
CEM ME 015:2003

(*) Laincertidumbre expresada ha sido estimada con un factor de cobertura k=2, que corresponde aproximadamente
al 95% de nivel de confianza, asumiendo una distribucién normal, segln establece la GUM. Esta incertidumbre
corresponde a la “Capacidad de Medicién y Calibracion — CMC” del laboratorio.

AREA DE CALIBRACION: Fluidos-Presién

INCERTIDUMBRE

MAGNTUD Y RANGO DE MEDIDA (*) INSTRUMENTOS A
SUBMAGNITUD , ) CALIBRARY
pSi kPa pSi kPa PROCEDIMIENTO
Indicadores de Vacio
9a0 -62a0 0,013 0,09 (vacuémetros)
tipo
Bourdon
Medidores de Presién
Vacio diferencial
Andlogos / Digitales
Procedimientos: V-I-P-5.2 ,
V-I-P-5.3
Indicadores de Presién
0a50 0al137,9 0,03 0,2 (mandmetros)
tipo
50 a 100 137,9 a 689,48 0,03 0,2 Bourdon
Presién 100 a 500 689,48 a 3447,38 0,19 1,31 Trasmisores de presion
Neumatica 500 a 1000 3447,38 a 6894,76 0,19 1,31
Manémetros Analdgicos y
1000 a 2000 894,76 a 13789,58 0,24 1,65 Digitales
Procedimientos: V-I-P-0.5 ,
V-1-P-5.1
Indicadores de Presién
0a50 0a 1379 0,03 0,2 (mandmetros)
tipo
50 a 100 137,9 a 689,48 0,03 0,2 Bourdon
Presion 100 a 500 689,48 a 3447,38 0,19 1,4
Hidraulica 500 a 1000 3447,38 a 6894,76 0,19 1,4
Mandémetros Analdgicos y
1000 a 2000 6894,76 a 13789,58 0,24 1,7 Digitales
2000 a 3000 13789,58 a 20684,28 0,24 1,7
Procedimientos: V-I-P-0.5 ,
3000 a 5000 0684,28 a 34473,8 0,24 1,7 V-1-P-5.1
5000 a 10000 | 34473,8 a 689475,91 1,6 11

(*) Laincertidumbre expresada ha sido estimada con un factor de cobertura k=2, que corresponde aproximadamente
al 95% de nivel de confianza, asumiendo una distribucion normal, segun establece la GUM. Esta incertidumbre
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AREA DE CALIBRACION: Dimensional — Longitud

RANGO DE .
MEDIDA e INSTRUMENTOS A
MAGNITUD Y CALIBRAR Y
SUBMAGNITUD (m) (mm) PROCEDIMIENTO
0a3 0,16 REGLAS
V-I-L-2.4
0al0 0,22 FLEXOMETROS
V-1-L-2.5
10 0,22 CALIBRACION DE
. 15 0.27 CINTAS
Longitud 20 0,31 V-1-L-02
30 0,38
20 0,31 CALIBRACION DE
CINTAS AFORO
30 0,38 Vo126
0 a 300 (mm) 0,58 PLOMADA

(*) Laincertidumbre expresada ha sido estimada con un factor de cobertura k=2, que corresponde
aproximadamente al 95% de nivel de confianza, asumiendo una distribucién normal, segun establece la
GUM. Esta incertidumbre corresponde a la “Capacidad de Medicion y Calibracion — CMC” del laboratorio.

AREA DE CALIBRACION : Temperatura por Comparacion

RANGO DE INCERTIDUMBRE ( *
MEDIDA ) INSTRUMENTO A
T CALIBRAR Y
SUBMAGNITUD CMC Bloques PROCEDIMIENTO
°C CMC (°C) secos Patrén
sin sensor (°C)
Termdmetros de Columna
3020 0,09 i de Liquido en Vidrio y
0a 100 0,09 - Bimetalicos
Procedimientos: V-I-T-3.4,
100 a 200 0,18 - V-1-T-3.2
-30a0 0,18 0,42
0a 140 0,28 1,1 , . .
Termdmetros Bimetalicos
Procedimiento: V-I-T-3.2
50 a 100 0,36 0,71
100 a 600 0,65 1,2
-30a0 0,09 0,09 Termometros Digitales
Temperatura 0a 100 0,09 0,09 Registradores
100 a 200 0,18 0,18 Controladores de
-30a0 0,18 0,18 Termohigrémetros, Data
0 a 140 0,28 0,28 Iogger§, Mddulos para TCP,
Termdmetros ambientales
50 a 100 0,36 0,36 con o sin sensor,
Calibradores,
1002600 065 0,65 Multicalibradores, TCP,
RTD s,
Procedimientos: V-I-T-3.3,
V-I-T-3.1, V-I-T-3.5

(*) Laincertidumbre expresada ha sido estimada con un factor de cobertura k=2, que corresponde aproximadamente
al 95% de nivel de confianza, asumiendo una distribucién normal, segln establece la GUM. Esta incertidumbre
corresponde a la “Capacidad de Medicién y Calibracion — CMC” del laboratorio.
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AREA DE CALIBRACION: Temperatura por simulacién

INCERTIDUMBRE ( *)
INSTRUMENTO A CALIBRAR Y
MAGNITUD/ RANGO DE MEDIDA CMC (°C) CMC (°C) PROCEDIMIENTO
SUBMAGNITUD °C Medidor Generador
-100a0 1,2 1,3
0a 200 1,2 1,2
200 a 400 1,2 1,2 Calibradores Temperatura
Temperatura 400 a 1000 1,2 1,3 Multicalibradores y Simuladores
-100a0 0,51 0,41
0 a 200 0,51 0,51 Procedimiento: V-I-T-3.6
200 a 400 0,51 0,51
400 a 1000 0,51 0,51

(*) Laincertidumbre expresada ha sido estimada con un factor de cobertura k=2, que corresponde aproximadamente
al 95% de nivel de confianza, asumiendo una distribucién normal, segln establece la GUM. Esta incertidumbre
corresponde a la “Capacidad de Medicion y Calibracion — CMC” del laboratorio.

CATEGORIA 1: Calibraciones in situ, fuera de las instalaciones del laboratorio.

AREA DE CALIBRACION: Temperatura por Comparacion

MAGNITUD/ RANGO DE MEDIDA INCERTIDUMBRE ( *) INSTRUMENTO A
CALIBRARY
SUBMAGNITUD CMC (°C) PROCEDIMIENTO
-30a0 0,09
0a 100 0,09
100 a 200 0,18 Termometros Digitales con
sensor RTD, termistores y
Temperatura -30a0 0,18 termopares
0 a 140 0,28 Procedimientos: V-I-T-3.3
50 a 100 0,36
100 a 600 0,65

(*) Laincertidumbre expresada ha sido estimada con un factor de cobertura k=2, que corresponde aproximadamente
al 95% de nivel de confianza, asumiendo una distribucion normal, segln establece la GUM. Esta incertidumbre
corresponde a la “Capacidad de Medicién y Calibracion — CMC” del laboratorio.

AREA DE CALIBRACION: Fluidos-Presién

MAGNITUD Y RANGO DE MEDIDA INCERTIDUMBRE INSTRUMENTOS A
SUBMAGNITUD (*) CALIBRAR Y
pSi kPa ps| kPa PROCEDIMIENTO

Indicadores de Vacio
(vacuémetros)

tipo Bourdon

Medidores de Presién
Vacio 9a0 -62a0 0,013 0,09 diferencial

Analogos / Digitales
Procedimientos: V-I-P-5.2 ,
V-I-P-5.3
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AR Y RANGO DE MEDIDA INCERTIDUMBRE INSTRUMENTOS A
(*) CALIBRAR Y
SUBRAERIT U PROCEDIMIENTO
psi kPa psi kPa
0a50 021379 0,03 0.2 Indicadores de Presién
50 a 100 137,9 a 689,48 0,03 0,2 (manémetros) tipo Bourdon,
Trasmisores de presion,
Presién 100 a 500 689,48 a 3447,38 0,19 1,2 Manémetros Analégicos y
Neumaética 500 a 1000 3447,38 a 6894,76 0,19 1,4 Digitales
100022000 | 6894,76 a 13789,58 0,24 1,7  |Procedimientos: V-I-P-0.5,
V-I-P-5.1
0a5s0 0a137,9 0,03 0,2
50 a 100 137,9 a 689,48 0,03 0,2 Indicadores de Presion
Presién 100 a 500 689,48 a 3447,38 0,19 1,4 (manémetros) tipo Bourdon,
Hidraulica 500 a 1000 3447,38 a 6894,76 0,19 1,4 Manometros Analdgicos y
1000 a 2000 6894,76 a 13789,58 0,24 1,7 Digitales
2000 a 3000 13789,58 a 20684,28 0,24 1,7 Procedimientos: V-I-P-0.5 ,
3000 a 5000 20684,28 a 34473,8 0,24 1,7 V-1-P-5.1
5000 a 10000 34473,8 a 689475,91 1,6 11

@)

La incertidumbre expresada ha sido estimada con un factor de cobertura k=2, que corresponde aproximadamente
al 95% de nivel de confianza, asumiendo una distribucién normal, segln establece la GUM. Esta incertidumbre
corresponde a la “Capacidad de Medicién y Calibracion — CMC” del laboratorio.

AREA DE CALIBRACION: Mecanica-Masa

MAGNITUD Y
SUBMAGNITUD

BALANZAS CLASE |

RANGO DE MEDIDA

INCERTIDUMBRE

INSTRUMENTOS A
CALIBRARY
PROCEDIMIENTO

)
(0 a 300) g d=0,00001g 0,18 mg
(0 a300)g d=0,0001g 0,19 mg
(0a1000)gd=0,001g 0,60 mg
(0a6000)gd=0,01g 5,8 mg Balanzas clase |, 11, llI
Instructivo Técnico: V-I-M
BALANZAS CLASE I 1.2
Masa (0al1l000)g d=0,01¢9 5,8 mg Métodos de referencia:
(0a6000)gd=0,01g 12 mg + CEM-ME-005:2004
* NTE INEN-OIML R 76-
BALANZAS CLASE Il 1:2013
(0al000)g d=0,1¢ 58 mg * G-ENAC-13:2010
(0a10000)g d=0,5g 0,29¢g
(0a10000)g d=1g 0,579
(0al1l0000)g d=2g 12¢9

@]

La incertidumbre expresada ha sido estimada con un factor de cobertura k=2, que corresponde aproximadamente
al 95% de nivel de confianza, asumiendo una distribucién normal, segln establece la GUM. Esta incertidumbre
corresponde a la “Capacidad de Medicion y Calibracion — CMC” del laboratorio.

Control de Cambios en Alcance
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Modificaciones
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